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Retardation

KOMParet

Bedienerfreundlich, betriebssicher, hochwertige Komponenten!

Es stehen zwei Baureihen Retardationsanlagen zur Verfiigung, die vormontiert
auf einem Rahmengestell geliefert werden: KOMParet Typ A (Antech) und
KOMParet Typ G (Gitling).

Bis zu 4 Eloxalbédder kann eine Anlage nacheinander aufarbeiten. Die Badum-
schaltung erfolgt automatisch. Einzelbdder, Badabfolgen, Wochentage an
denen die Abarbeitung der Badabfolge starten soll, werden vom Bediener
selbst eingegeben. Alternativ kann die Aufbereitung geméal Badfolge durch
ein Signal aus der Eloxalanlage gestartet werden.

Die Betriebssicherheit der Anlagen wird durch das verbesserte Bedienkonzept
und hochwertige Komponenten, wie Simatic SPS mit 7" HMI (Touch Panel) und
FESTO Ventilinsel, erreicht.

Beispiel Typ A (Antech)

Allgemeine Verfahrensbeschreibung:

KOMParet Anlagen enthalten Ionenaustauscherharze. Es findet ein Regenerierungsprozess (Retardation) statt und kein
Ionenaustausch, wie z.B. bei einer lonenaustauscheranlage. Die Beiz- oder Atzlésung wird von unten nach oben durch die
Kolonne geleitet. Dabei diffundiert die freie Saure in das Harz und wird dort zuriickgehalten -> retardiert. Die Salzlésung
passiert das Harz und tritt am Kopf des Adsorbers aus. Ist das Harz mit Saure beladen, wird automatisch die FlieBrichtung
umgekehrt und der Adsorber von oben nach unten mit Wasser beschickt. Dabei diffundiert die freie Sdure in das Wasser
und wird, von den Salzen abgereichert, zurlick in das Prozessbad geleitet.

Einsatzgebiete:

Standzeitverlangerung von Anodisierbadern durch Abtrennen des Aluminiums von der Schwefelsdure. Gemeinsam
mit einer gesonderten Entsorgung der alkalischen Aluminiumbeizen lasst sich eine erhebliche Abfallvermeidung zu
Gunsten einer stofflichen Wiederverwertung erreichen.

Standzeitverlangerung von Beizen auf der Basis von Salzsaure, Salpetersaure, Schwefelsdure und Flusssaure. Der
Wirkungsgrad ist im hohen Mafe abhangig von der vorliegenden Séure/Metall-Kombination.

Der Bertrieb der Anlage wird in folgende Hauptschritte unterteilt:

@ Beladung: Entfernung der freien Sdure aus der Salzlésung
® Regeneration: Rickgewinnung der freien Saure
@ Anlagensteuerung Gber gemessene Volumen
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Die Anlagen der KOMParet-Linie besitzen folgenden Aufbau und Leistungsmerkmale:

Simatic SPS Steuerung 7" HMI (Touch Panel)

Vorfiltration

Vorlagebehalter und Pumpen

Retardationssystem, inkl. Filtersdaule mit einem 6" Flanschanschluss
FESTO-Ventilinsel

Ventil fir Abwasserminimierung

2 Uberfillsicherungen mit WHG-Zulassung

3 Eingénge fiir externe Signale

3 potentialfreie Ausgange

Typ A (Antech) mit E+H Radarniveausonden und Zumessbehaltern
Typ G (GUtling) mit E+H Durchflussmengenmesser

Ihr Mehrwert:
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Water-Save-Function (automatische Rickflihrung von unbelastetem Wasser)
Einsparung von Neutralisations-Chemikalien

Einsparung im Saureverbrauch

GleichmaBige Prozessbadzusammensetzung

Kontinuierliche Filtration des Prozessbads

Gleichbleibende Bedingungen im Prozessbad
Kompakte Bauweise (Typ A) oder ultrakompakte Version (Typ G)

(Genaue Abmessungen und Daten erhalten Sie mit Ihrem individuellen Angebot.)
Geringer personeller Aufwand
Einsatz an mehreren Badern moglich
Schrittkette kann bestimmt werden

Anlageniibersicht

Q1 Betriebsprogramm
7:Reaenerieren, BI Befullen. 0.0 sk 0.0 5eb
502 Badiolge

502 Beendet / Unterbrochen 0.0 seb 0.0 seb

AGW Antech Giitling GmbH T. +49-711-51 85 50-0 info@agw.de © 2020 AGW Antech Giitling GmbH
Merowingerstr. 7 F.: +49-711-51 85 50-100 agw.de Datenblatt: Retardation KOMParet
70736 Fellbach



