BERICHTE-GALVANOTECHNIK

Kostenreduktion in der
Oberflachentechnik

Mit steigenden Rohstoff- und Energiepreisen werden Effizienz und
Sparsamkeit immer wichtiger. Bei der Umstellung der Anlagenausstattung
ist Umweltschutz dabei ein erwlinschtes Nebenprodukt.

Diese Anlage ermoglicht die Metallriickgewinnung aus Spiilwéssern.

eit mehreren Jahren hat die Oberflichentechnik mit
existenzbedrohenden Preissteigerungen ihrer Roh-
stoffe zu kimpfen, welche durch den jetzigen Ener-
giepreisanstieg noch verschirft werden. Um die
Wettbewerbsfihigkeit weiterhin zu gewahrleisten, kommt
man nicht um eine Optimierung der eingesetzten Prozesse
herum.
Vereinfacht gesehen ist die Oberflichentechnik recht sim-
pel - auf ein Rohprodukt wird eine Beschichtung aus Me-
tall, Polymer oder anderen chemischen Verbindungen auf-
gebracht. Detaillierter betrachtet, treten in diesem Prozess

1334

e

‘
b

)

. =
L™

7|

¥y -

jedoch auch sehr viele Kostenfaktoren auf. Die Kosten tei-
len sich im Groben in primédre Kosten wie Beschichtungs-
material und Anlagenkosten auf. Jedoch werden diese
durch sekundire Kosten extrem erhoht. Darunter fallen:

« Energiekosten (Kostensteigerungen in 2022 bis zu 300 %)

« Verlust von Beschichtungsmaterial z.B. Nickel durch das
Spiilwasser (Nickelpreiserhghung 2020 - 2022: ca. 100 %)

« Verlust von Behandlungschemikalien z.B. Schwefelsaure
beim Anodisieren

Verlust von Chemikalien durch Verschleppung
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« Verwurf von Chemikalien wegen Verunreinigungen
« Entsorgungskosten fiir Sonderabfall (Galvanikschlamm)

Um die Produktionskosten zu reduzieren, sollten die
Sekundarkosten reduziert werden. Positiver Nebeneffekt:
der wirtschaftliche Zwang unterstiitzt zugleich den Um-
weltschutz.

Exemplarische Verfahren, die sich eignen um die Sekundar-
kosten zu minimieren, sind etwa die Standzeitverlangerung
von Entfettungsbddern durch Partikelfiltration, Mikrofil-
tration (Abbildung 1) und Ultrafiltration. Kostensenkungen
kénnen auch tber Spiilwassereinsparung durch optimierte
Spiltechnik, hier die Kaskadenspiiltechnik (Abbildung 2),
erzielt werden. Eine Anlage zur Riickgewinnung von Pro-
zesschemikalien mittels Retardation, wie z.B. Schwefelsaure
bei der Anodisation, ist in Abbildung 3 zu sehen. Dartiber
hinaus ist die Metallriickgewinnung aus Spilwassern und
Riickfithrung in das Prozessbad via Ionenaustauscher und/
oder Verdampfung (Abbildung 4) méglich. Auch die War-
meriickgewinnung von Prozessbiadern kann die Sekundar-
kosten senken. Weitere Einsparmoglichkeiten:

« Einsatz von ,, Abfallwidrme® zur Rickfithrung in Prozesse
oder zum Heizen

« Wirmeriickgewinnung (Abluft, Kithlwasser-Nachlauf)

o Wiederverwertung von Abféllen als Wertstoft (Alumini-
umbeizen als Fallmittel)

« Verwendung von Abwirme bzw. Kithlwasser fir thermi-
sche Aufbereitungsanlagen.

Kosten und Nutzen

von RiickgewinnungsmaBnahmen

Aus 6konomischer Sicht stellen Riickgewinnungsmafinah-
men zunichst einmal erhdhte Kosten dar, die Kosten fiir die
Investitionen sowie den Betrieb der Riickgewinnungsanla-
gen. Einsparungsmoéglichkeiten bieten sich jedoch durch
die Reduzierung der notwendigen Beschichtungsmateria-
len z.B. Nickel und Kupfer, die Standzeitverlingerung von
Prozesslosungen, die Reduktion der anfallenden Abfall-
menge, z.B. Galvanikschlamm, die Minimierung des Was-
ser- und Energiebedarfs (Gas, Strom) sowie die Transfor-
mation von Abfillen hin
Wertstoffen. Positiver Nebeneffekt ist dariiber hinaus u. a.
die Verringerung des sogenannten ,,Carbon foot prints*

zu  wiederverwertbaren

Voraussetzungen fiir
RickgewinnungsmafBnahmen

Zur Umsetzung solcher Ma8nahmen miissen unterschied-
liche Bereiche der Produktion eingebunden werden. Ohne
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Abb. 1: Mikrofiltrationsanlage KOMPalox

enge Zusammenarbeit zwischen Fertigung, Gebaudetech-
nik, Ver- und Entsorgungstechnik sind z.B. Warmertick-
gewinnungsmafinahmen nicht optimal umsetzbar. Wei-
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Abbildung 2: Spalkriterium 10.000 Kaskaden

terhin ist zu beachten, dass durch eine Kopplung von
verschiedenen Bereichen auch entsprechende Abhingig-
keiten entstehen, welche bei der Planung zu bedenken
sind. Fur effektive Riickgewinnungsmafinahmen sind Ein-
zelstoffstrome erforderlich. Hieraus ergibt sich, dass z.B.
bestehende Verrohrungen erweitert und Stoffstréme um-
geleitet werden miissen. Zur Umsetzung und Erreichen
moglichst aller 6kologischen und finanziellen Ziele sind



Abb. 3: KomParet Retardationsanlage

daher umfangreiche Vorplanungen erforderlich. Als
Grundvoraussetzung braucht es eine konstruktive, part-
nerschaftliche Zusammenarbeit aller beteiligten Firmen

Abb. 4: Verdampfer K7000

wie: Interessent, Galvanik, Chemikalienlieferant, Entsor-
ger und Anlagenbauer.
www.agw.de



